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Temel Veri Bilimi
Biiyiik Veri ve Uygulamali Analitigi
Yoneylem Aragtirmast 1

Bahgesehir Universitesi (BAU) —Dr. Ogretim Uyesi, Besiktas Kampiisii, Istanbul

Pozisyon: Yar1 Zamanli Dr. Ogretim Uyesi

Veri Analizi ve Karar Alma Dersi
Sanal Gergeklik Uygulamalar1 ve Teknikleri Dersi
Yapay Zeka’nin Prensipleri

Simona Plastech San. ve Tic. A.S. — Genel Miidiirliik, Diizce

Pozisyon: Fabrika Midiirii

Fabrikay1 organize etmek ve gerektiginde giincel tutmak.

Tiim faaliyetleri ISG ve gevre kurallarma uygun olarak yiiriitmek.

Personelin ¢alisma talimatlart ve yonetmeliklerine uygunlugunu saglamak ve
kontrol etmek tiim faaliyetlerde olusturulan ¢alisma talimatlarmin giincel olmasimni
saglamak. Gorev siiresi boyunca eksik goriilen noktalarda metot ve is etiitleri de
yaptirilarak eksik ¢aligma talimatlar1 tamamlandi.

Miisteri odakli bir yap1 olusturarak, iiriiniin miisteri kriterlerine gore istenen kalite
ve verimlilikte iiretilmesini saglamak. Bu baglamda {iiretimin istenilen kalitede
gergeklesmesi i¢in hurda analiz ve takip alt yapisi olusturularak hurda kaynaklarinda
kdk neden analizine gidildi ve iyilestirme projeleri ¢ikartildi.

Bakim programlarini toplam {iretim bakim sistemine uygun olarak hazirlamak ve
programa uygunluklarini takip etmek. Gorev siiresi boyunca Planli Bakim devreye
alindi, kestirimci bakim ¢aligmalari baslatildi.

Isletmenin her asamasinda ve boyutunda kalite bilinciyle g¢alismak, Kkalite
faaliyetlerine katilmak ve yayilmaya onciiliikk etmek. Calisilan siire boyunca sahip
olunan 6 Sigma KaraKusak sertifikasi ile calisanlara 6 Sigma ve Sar1 Kusak
Egitimleri verildi.

Fabrikay siirekli artirarak yiiksek verimlilik ve verimlilikte tutmak. Oncelikle OEE
metodolojisi fabrikada oturtuldu. Sonrasinda analizlerle iyilestirme projeleri yapildi.
Yapilan Kalip Degisimlerinde SMED analizleri, 5S ¢alismalari, iireitm verisi
Minitap analizleri ile %20 hurda oran1 azaltilmakla birlikte, ekipman
verimliliklerinde de toplamda ortalama %10 artis saglandi.


student ogrenci
Üzerini Çiz


Aralik 2020 — Eyliil 2021

Haziran 2017 — Kasim 2020

e Meydana gelen / meydana gelebilecek uygunsuzluklar i¢in diizeltici 6nlemler alacak
sorumlu kisileri belirlemek ve diizeltici faaliyetlerin sonuglandirilmasini saglamak.

o Isletmedeki iiretimin belirlenen hedeflere gore gergeklestirilmesini saglamak. Bunun
icin KPI hedeflerini olusturmak, takip etmek.

e Isletmede verimlilik hesaplamalar1 yaparak maliyetleri azaltmak. Bunun igin enerji
maliyetlerini diisliriici ve c¢evreci giines paneli gibi projeler hazirlandi. Aym
zamanda {iriin recete maliyetini diigiirlicii ¢aligmalar ile hammadde maliyetlerinde
%35 civarinda iyilesme yapildi. Tiim makine ¢evrim siireleri ol¢iildii, kapasite
analizleri yapildi. Iscilik maliyetini diisiiriicii projeler baslatild1.

e Isletme, maliyet, sevkiyat vb. Ile ilgili yonetime rapor sunmak. 3 Aylik Yonetim
Kurulu sunumu, aylik sevkiyat raporlar1 vs.

e Personelin siirekli iyilestirme temelinde isletmede daha iyi, daha verimli ve daha
ekonomik ¢aligmast i¢in her tiirli firsati, 6zellikle egitimi etkinlestirmek. Belirli
periyotlarla OEE, 58 egitimleri verildi. Bir Fikrim var Fikir, Oneri Sistemi devreye
alind1.

e  Genel giderler, yillik yatirim biitcesi, yillik iiretim biitcesinin hazirlanmasi ve takibi.

e SAP uygulamasi ve MES gibi Dijitallesme ¢aligmalarmin siiriilmesi.

ORKA Banyo San. ve Tic. A.S. — Fabrika Direktorliigii, Diizce
Pozisyon: Tedarik Zinciri Miidiirti

e  Giinliik, haftalik, aylik iiretim planlarmin SAP sistemi iizerinden hazirlanmasi,
yapilan planlama iyilestirmeleri ile planlanan/ger¢eklesen oraninda %20 artig
saglanmasi,

e  Giinliik tiretim toplantilarinin yénetimi, ciro toplantilarinda gérev alinmast,

e SSH boliimiinden gelen rework iiretimlerin SAP iizerinden planlanmasi,

e Boyahane stoga iiretim planlamasinin yapilmasi, emniyet stoklarinin ve minimum
stok seviyelerinin belirli periyotlar ile hesaplanmasi. Yapilan yeniden stok
seviyeleri belirleme ¢alismalari ile yaklasik 200.000 TL stok kazanimi
saglanilmistir.

e Yar1 Mamul stok sahalari, Yedek Parga Ambar1 ve Hammadde depolarimin
yoOnetimi

e Kesim planlarinin hazirlanmasi

e  Miisteri sikayetlerine istinaden olusan yeniden iiretim iiriin ve yart mamul
iiretimlerinin planlanmasi ve takibi

e  SAP tedarik zinciri modiilleri PP, SD, MM, basta olmak iizere ilgili modiillerdeki
iyilestirmelerin yapilmasi, takibi,

e SAP maliyet modiilii vasitasi ile lirlin/yar1t mamul maliyetlerinin dogrulugunun
aylik takibi,

e Hammadde fiyat takibi ve yeni iiriin hammadde/yar1 mamul satin almalarmin
takibi,

e Tedarikgi ziyaretleri ve tedarik¢i portfoyiiniin gelistirilmesi, hammadde/yedek
parca fiyat optimizasyonunun saglanmasi,

e lgili tiim yar1 mamul, hammadde, yedek parca satin alma siireglerinin y&netimi,

e SAP sistemine altyapi teskil edecek standart zaman altyapisinin olusturulmasi ve
gelistirilmesi.

e Siireg lyilestirme Projeleri’nin gelistirmek ve uygulamak.

ASAS Aliiminyum San. ve Tic. A.S. — Degisim Yonetimi Direktorliigii Proses
Gelistirme Miidiirliigii, Sakarya

Pozisyon: Proses Gelistirme Kalite ve Metot Miidiirti

e Kendisine bagli ¢alisan 4 Miihendis personelin yonlendirilmesi ve denetlenmesini
saglamak,

e ISO9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 18001 ve VDA 6.3 sisteminin
gerekliliklerinin yerine getirilmesini saglamak ve gerekli denetlemeleri yapmak.
Kalite yonetim sisteminin 6ngordiigii tiim prosediir kilavuz ve uygulamalar takip
etmek, fabrika operasyonlarina uygulanabilirligini planlamak ve gerceklesmesini
saglamak,



Miisteri sikayetleri ve i¢ hata bildirimlerini degerlendirmek, kok neden analizi,
diizeltici, onleyici ve sistemik faaliyetleri baslatmak, ger¢eklestirmek, etkinlik ve
verimliligin takibini saglamak, yapilan 8D fraaliyetleri ile miisteri sikayetlerinde
%10 diislis saglanmistir. A3 raporlama sistematigi olusturulmustur.

Operasyonel kalite performansinin izlenmesi,

Yalin Uretim araglarmimn (VSM, TPM, Kaizen, OEE, Smed,5S vb.) uygulanmast
ve yayginlastirilmasini saglamasi. Fabrikada VSM egitimleri verilerek
bilinglendirme saglanmistir. Ozellikle mekanik islemler boliimiinde OEE
sistematigi ile setup siirelerinde %40 tasarruf saglanmistir. Kaizen sistematigi
kurulmus, yapilan Kaizenler ile 500.000 TL civarinda iyilestirme yapilmistir.
Yasst mamullerde yapilan SMED ¢aligmalart ile bobin setup maliyetlerinde
yasanan diisiis ile 1 vardiya/ay kazang saglanmistir. Yapilan Yedek Parga Ambari
stok seviyesi belirleme ¢aligmasi ile stoklardan yaklaigk 230.000 TL kazanim elde
edilmistir.

6 Sigma Kara Kusak Projeleri yapmak. Yapilan 6 Sigma Karakusak projesi ile bir
miisteriye ait {iriin kalite problemi ¢oziilmiistiir. Buradan miisteri memnuniyeti ve
rework maliyetleri kapsaminda 80.000 TL/y1l kazanim elde edilmistir.

Fabrika i¢inde ihtiya¢ duyulan iyilestirme ¢alismalarini, firma hedefleri
dogrultusunda planlamak, tiim proseslerdeki gelisime agik yonleri tespit etmek ve
verimliliklerinin arttirilmasi i¢in gereken aksiyonlar belirlemek, yonetmek ve
bizzat katilmak. Calisilan siire¢ zarfinda yapilan iyilestirme projeleri ile sirkete 2.5
milyon $ civarinda kazang saglanmistir. Yapilan tiim projeler PMBOK kurallarina
uygun olarak gercgeklestirilmistir.

Boliimlerden talep geldiginde ya da projelerde ihtiya¢ duyuldugunda boliim bazl
is ylikl ve kapasite analizlerinin yapilmasi. Beyaz yaka ve mavi yaka yapilan
kapasite analizleri ile Beyaz yakada 2 adam.ay ve mavi yakada 15 adam.ay
tasarruf saglanmistir.

Fabrika i, zaman ve metot etiitlerini yapilmasimin koordinasyonu. Yapilan etiitler
iyilestirme ¢aligmalar1 ve SAP alt yapisinda kullanilmigtir.

Yeni makine alimlar1 ve proses degisikliklerinde gerekli akis semalarinin
olusturulmasi, dogru akis ve yerlesim i¢in layout’un olusturulmasi,

Uygulanacak metotlar i¢in gerekli olan arag-gereg ve is giicii ihtiyacini
belirlenmesi. Calisilan siire zarfinda yeni kurulan 3 farkl: iiretim hatt1 layout
planlamasi yapilmistir.

Fabrika igerisinde Otonom Bakim Konseptinin kurulmasi,

MES (SAP-MII) sistem tasarimina ve OEE Metodolojisinin, sistematiginin
olusturulmasina destek vermek ve yonlendirmek, sisteme gerekli olan is merkezi,
is plani (rota), ¢evrim siiresileri, standart zamanlar ana verilerinin stirekliliginin
saglanmast,

Haziran 2016 — Haziran 2017 Teknorot Otomotiv Uriinleri San. Ve Tic. A.S — Malzeme Yonetimi Direktorliigii,

Duzce

Pozisyon: Malzeme ve Lojistik Sorumlusu

Kendisine bagli calisan 95 Mavi Yaka ve 6 Miihendis personelin yonlendirilmesi
ve denetlenmesini saglamak,

Tedarikgilere satinalma sipariglerinin verilmesini ve zamaninda temin edilmesini
saglamak,

MRP sonuglarini incelemek ve gerekli dnlemleri almak,

Tedarik¢i zamaninda sevkiyat performansini kontrol etmek,

Tedarikgilere aciliyetler konusunda yonlendirme yapmak,

Zamaninda gelmeyen malzemeler ile ilgili tedarikgilerle iletisime gegmek,

Satin alinan malzemelerin fatura ve irsaliye kontroliinii yapmak,

Envanter kartlari ile ilgili gerekli revizyonlar1 yapmak,

Gerektiginde alternatif tedarikgilere siparis verilmesi igin gerekli spot alim
stirecini yonetmek,

Malzemelerin uygun kalitede teminini saglamak,

Siire¢ performansindan sorumlu olmak, OTIF analizi yapmak,

Temininde sikinti yasanan referanslari belirlemek ve alternatif tedarikgi
arastirilmasi talebinde bulunmak,

Tedarikgilere ziyaret gerceklestirmek,

Yeni iiriin proje siireglerinde lojistik ve malzeme yonetimi olarak gérev almak,



e Tedarikgi performans degerlendirmelerini yapmak,

e Emniyet stogu ve lot biyiikliikleri ile ilgili diizenlemeler yapmak, yapilan
diizenlemeler ile stoklarda %30 diisiis saglanmustir.

e  Uriinlerin ve malzemelerin en uygun kosullarda, sirket stratejilerine ve kurallarina
uygun olarak depolanmasini saglamak, bu noktada yapilan 5S caligmalar1 ve
kaizenler ile toplam depo alaninda %10 kazanim saglanildi.

e Depo alanlarinda temizlik, ¢evre, ortam, saklama ve emniyet sartlar1 ile genel
calisma diizenini kontrol ve koordine edilmesini saglamak. 5S sistematiginin
yiiriitilmesini saglamak.

e Sirket dahilinde tasima, depolama ve koruma amaclh kullanilan geri donistimlii
ambalaj malzemelerinin planl ve sistematik olarak yonetilmesini saglamak,

e Depo yonetim sistemi biinyesinde maliyet azaltict ve verimlilik arttirici ergonomik
projelerin gelistirilmesine yonelik ¢aligmalara katkida bulunmak,

e Envanter kontrolii ve dogrulamasi icin belirlenen yontemlerin uygulanmasini
kontrol ve koordine ederek saglamak,

e Imalat ve montaj birimleri ile depolar arasindaki isleyisin sirket kural ve
uygulamalar1 dogrultusunda planlt ve sistematik olarak yiiriitiilmesini saglamak,

e Mal kabul, sevkiyat ve iade islemlerinin sirket kural ve uygulamalari
dogrultusunda planl ve sistematik olarak yiirtitiilmesini saglamak

e 6 Sigma projeleri yapmak. Yapilan yesil kusak 6 sigma projesi ile CNC
tezgahlarinda hurda maliyetinde %60’a yakin diisiis saglanmaistir.

Agustos 2012 — Haziran 2016 ANLAS Anadolu Lastik San. ve Tic A.S., fkmal Direktorliigii, Diizce
Pozisyon: Siire¢ ve Proses Gelistirme Sorumlusu

e Zaman ve Is Etiitlerinden sorumlu olmak, yapilan calismalar ile sirkete sifirdan
zaman elitiidii alt yapisi kurulmustur, 6l¢tim sistematigi kazandirilmastir,

e  Minitab ve SPSS gibi Istatistik Programlar1 kullanarak 6zellikle satis tahmini tiirii
istatistiksel analizler yapmak, satis1 yonlendirmek.

e Uretim Alanlarinda Simio ve ARENA programlari kullanarak Istasyon Dizayni,
layout dizayn1 yapilmasi,

e SIMIO ve ARENA programlari kullanarak Uretim, Verimlilik ve Kapasite
Analizleri yapmak,

e Yillhk Satis Biitcesi, Stok Planlamasi ve Uretim Biitcelerinin alt yapisin
kurulmasi ve 3 yi1l boyunca fiili ytiriitiilmesi,

e Degisen kapasite kullanimlara gore iggiicii planlamasinin ve analizinin yapilmasi

e  Siireg Iyilestirme Projeleri,

e (Canias ERP kurulum siireci operasyonlarinda (liretim, iiretim planlama, maliyet
mubhasebesi, satig ve iiretim biit¢esi, satinalma) Proje Danismanligy, ilgili bolim alt
yapilarinin kurulmasi,

e MAS Otomasyon Sisteminin alt yapisinin olusturulmasi ve kurulmasi,

e Fabrika layout planlamasi, yapilan i¢ lastik layout projesi ile 4 adam.ay, nihai
hurma oraninda %3 iyilesme saglanmis, %20 kapasite artirtlmistir,

e Uretim gergeklesmeye gore makina ve insan performanslarinin degerlendirilmesi,
e Fabrika iiretimde kullanilan ekipmanlarin dizayni ve gelistirilmesi, yapilan ham
lastik tagima arabasi projesi ile lastik hurda maliyetinde %10 azalma olmustur.

e Uretim ekipman ihtiyaci belirlenmesi,

e Uretim ve diger alanlarda (tedarik zinciri, satinalma, depo yonetimi vb.) gesitli
stireg iyilestirme projeleri gelistirmek,

e  Mevcut islerde 2 kisilik bir ekibin yoneticiligini yapmak

Agustos 2011 — Agustos. 2012  ANLAS Anadolu Lastik San. ve Tic A.S., Kalite Giivence Miidiirliigii, Diizce
Pozisyon: Kalite Sorumlusu

e Kalite yonetim sisteminin iyilestirilmesi ve gelistirilmesi ile ilgili arastirmalar
yiiriitmek, bu baglamda dis denetimlerde firmay1 temsil etmek.

e Kurum igi kalite yonetim sisteminin performansini izlemek ve degerlendirmek, bu
baglamda ISO 9001 ve 14001 ile OHSAS 18001 i¢ denetimlerini gerceklestirmek.

e Uriin gelistirme kapsaminda lastik indoor test siirecinin yiiriitiilmesi.

e  Miisteri talep ve sikayetleri ile ilgili slirecleri yonetmek,



Eylil 2010 — Agustos. 2011

Haziran 2009 — Eyliil 2010

Ocak 2007 — Haziran. 2008

EGITiM BiLGIiSi

Eyliil 2017 — Haziran 2024

Eyliil 2010 — Haziran 2011
Subat 2007 — Temmuz 2008
Eyliil 2001 — Subat. 2007

Eyliil 1997 — Haziran 2000

e Kalite dokiimantasyonlarinin (formlar, talimatlar, prosediirler, Kalite El Kitabr)
hazirlanmasinda rol almak,

e  Kurum ici aksakliklar1 tespit etmek ve dnleyici aksiyonlarin alinmasini saglamak,

e Siireg gelistirme ve iyilestirme ¢aligmalar1 yapmak, bu baglamda 6 Sigma Projeleri
yiiriitmek, ekibe bu yonde ilgili egitimleri vermek, Yalin Uretim Kaizen
sistematiginin benimsenmesini saglamak.

e Diizeltici ve iyilestirici faaliyetlerin etkinligini izlemek ve raporlamak, bu
kapsamda gerekli noktalarda FMEA ve 8D analizleri yapmak.

e Tim ekip iiyelerinin kalite sistemleri ile politikalarina uyumlu sekilde
caligmalarini saglamak,

e Kurum ig¢i kalite ydnetim sistemleri ve uygulamalarn ile ilgili egitimleri
diizenlemek,

e Haftalik, aylik veya ii¢ aylik kalite yonetim raporlarini hazirlamak ve yonetime
sunmak.

ANLAS Anadolu Lastik San. ve Tic A.S,, Tkmal Direktorliigii, Istanbul
Pozisyon: Satinalma ve Lojistik Uzmani

e  Satmalma Miidiirii’niin, satinalma ve lojistik operasyonlarinin asiste edilmesi,

e  Satinalma Isteklerinin ve Fiyat Tekliflerinin Yonetilmesi,

e Hammadde Stok/Satinalma Yonetimi, yapilan stok analizlerin ile atil stoklarin
degerlendirilmesi sonucu hammaddede 100.000 $ kazanim elde edilmistir,

e Tedarik Zinciri Planlamasi,

e Odeme ve Fatura siireglerinin yonetilmesi,

ANLAS Anadolu Lastik San. ve Tic A.S., Uretim Planlama Miidiirliigii, Diizce
Pozisyon: Uretim Planlama Uzmani

e Satis Sipariglerinin aylik ve 3 aylik periyotlarda planlanmasi, analiz edilmesi,
ileriye yonelik satig tahminleri hazirlanmasi,

e  Satis siparisleri ve stoklara gore iiretim planlarinin olusturulmasi,

e  Malzeme ihtiya¢ Planlamasi (MRP) calistiriimasi,

e Makina ve is¢i performanslarmin degerlendirilmesi, liretim planlanan/gerceklesen
analizlerinin yapilmasi

e Uriin stok planlamasi,

e Uriin sevkiyatlarmn planlanmasi

Finansbank Genel Miidiirliik, Istanbul
Pozisyon: Yetkili Yardimcisi
e (Cagr1 Merkezi ve Kredi Kart1 Operasyonlari,

e ATM Givenligi,
e  Cesitli Ar-Ge projelerine destek verilmesi,

Sakarya Universitesi, Endiistri Miihendisligi, Doktora, Sakarya
(Uzmanhk Alanlari: Yapay Zeka, Veri Madenciligi ve Makine Ogrenmesi)

ITU, Endiistri Miihendisligi, Yiiksek Lisans, Istanbul
Istanbul Bilgi Universitesi, MBA, Istanbul
ITU, Lisans, Istanbul

Zonguldak Fen Lisesi, Zonguldak
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Visual Studio, C ++,

AutoCAD,

LINDO,

MsOffice (Word, Excel, PowerPoint, Access, FrontPage),
Ms Project,

Minitab,

MsSQL,

Canias ERP,

ERP Axapta 2.0,

IFS ERP,

SAP (Ozellikle PP, PPDS ve MM ve QM modiilleri)
PROMODEL,

SIMIO,

ARENA,

MAS Otomasyon Programi,

ProMANAGE, ProVIEW,

NEBIM Winner,

MS Visio,

1GrafXx,

vSRM Supplier Relationship Management System,
VisionPlus
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SERTIiFiIKALAR

Ingilizce (C2)

Almanca (C1) (Goethe Institute C1 Zertifikat, Puan:75,5)
Ispanyolca (A1) (Instituto Cervantes)

Portekizce (A1)

C# Dersleri ile Programlama Temelleri/Visual Studio 2019, Udemy
Ileri Excel Makro ve VBA Egitimi, Udemy
Ikna ve Catisma Yonetimi, Kaynes Egitim ve Belgelendirme

VDA 6.3. Otomotiv Sanayinde Kalite Yonetimi ve Siire¢ Denetimi, ASAS Aliiminyum

5S Isyeri Organizasyonu

KAIZEN Siirekli Iyilestirme, Sigma Center

Poke Yoke, Sigma Center

VSM Deger Akis Haritalama, Sigma Center

Yalin Uretim ve Araglari, Sigma Center

7 Temel Israf, Sigma Center

Cekme Sistemi ve Kanban, Sigma Center

Egiticinin Egitimi, ASAS Aliiminyum,

ISO 31000 Risk Yonetimi Egitimi, Teknorot,

IATF ISO 16949, Bureau Veritas,

Project Management Professional (PMP), PMI,

Alt1 Sigma Yesil Kusak (Lisans No: 21520), Sigma Center,

Canias ERP, IAS Business Academy,

C-Smifi Is Giivenligi Uzmani, CSGM,

EFQM Miikemmellik Modeli, Tuna Egitim Belgelendirme,

ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi Temel ve Dokiimantasyon Egitimi,
Belgelendirme,

ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi I¢ Denetsi, Tuna Egitim Belgelendirme,

Tuna

Egitim



e ]SO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi Temel ve Dokiimantasyon Egitimi, Tuna Egitim
Belgelendirme,

e IS0 9001:2015 Kalite Yénetim Sistemi I¢ Denet¢i, Tuna Egitim Belgelendirme,

e Measurement System Analysis (MSA), Tuna Egitim Belgelendirme,

e Production Part Approval Process (PPAP) and Advanced Product Quality Planning (APQP),
Tuna Egitim Belgelendirme,
TS 18001 OHSAS Temel ve Dokiimentasyon Egitimi, Tuna Egitim Belgelendirme,

e fletisim Becerileri Egitimi, Istanbul Bilgi Universitesi,

PROJELER-YAYINLAR

e  Quality Function Deployment (QFD) to Achieve Customer Satisfaction: An Application,
MBA Bitirme Tezi, istanbul Bilgi Universitesi, 2008.

e Bulanik Mantik ve Istatistik Modelleme Kulanilarak Yeni Alinacak Fabrika Kazanmin
Fizibilite Analizinin Yapilmasi, Anlas Anadolu Lastik Fabrikasi, 2012.

e ¢ Lastik Fabrikasinin Yeniden Layout Planlamasi ile Uretkenligin ve Is Giicii Tasarrufunun
Saglanmasi, Anlas Anadolu Lastik Fabrikasi, 2014.

e  Giinliik Uretim Miktarin1 Artirmak ve Ekstriizyon Hat Sonu 2 Adam.Giin Tasarruf Saglamak
Amagh Ekstriizyon Uretim Hatti Siire¢ Iyilestirme Projesi, Anlas Anadolu Lastik Fabrikast,
2014-2015

e Yeni Almacak Kazan ile Bakim Maliyetlerinin Disiirilmesi ve Lastik Preslerine Daha
Efektif Basing Verilmesi ile Enerji Maliyetlerinin Diisiiriilmesi ve Uriin Kalitesinin Artirilmasi,
Fizibilite Caligmasi, Anlas Anadolu Lastik Fabrikasi, 2015

e  Yart Mamul Depo ve Uretim Akislarinda El Terminali Ve Barkod Sisteminin Devreye
Alinmasi, Teknorot Otomotiv, Kasim 2016-Kasim 2017

e  Fabrika Sac Salincak Uretim ve Depolama Béliimlerinde Yalin Uretim’e Gegilmesi, Proje
Ekibi, Uretim Malzeme Akislari, Depolama, Teknorot Otomotiv, Ocak 2017-Aralik 2017

e  (lassification of Machine Learning Based Product Quality in a Plant Producing Aluminum
Flat Coil, Akademik Makale, Journal of Radiation Research and Applied Sciences Dergisi,
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